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Felge eines Kraftf ahrzeugrades , 
msbes- aus Aluminiumdruckgufl - 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Felge eines Kraft- 
f ahrzeugrades , insbes. aus Aluminiumdruckgufl mit einer Be- 
lvif tungsof fnungen aufweisenden RadschUssel, die eine Ab- 
deckung trSgt- - 

Derartige Felgen aus Aluminium-Druckgufi weisen ein un- 
gleichmMfliges GefUge mit einer porigen, unebenen OberflSche 
auf - Es ist bei DruckguSteilen bisher nicht in vollkommener 
Welse moglich, erne einwandfreie gleichmaflige dekorative 
Oxydschicht zu erzeugen, so daB anodische Schichten auf 
Aluminium-Druckgufitexlen kein gleichmafliges Aussehen erhalten. 
Auch durch Einfarben lassen sich Schlieren und UnregelmSBig- 
keiten des Gefuges nicht vollkommen verdecken. Es werden des- 
halb geschmiedete Felgen verwendet, die mit einer gleich- 
mafligen Oberfilache versehen werden kSnnen, dagegen aber auf 
einfachere Felgenformen beschrSnkt sind. Auch bedingen diese 
Schmiedefelgen gegenviber Druckgufi felgen hShere Herstellungs- 
kosten- 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese Nachtaile 
zu vermeiden und eine Fahr2eugfelge so auszubilden, dm .im 
Bereich der Radschiissel eine gleichmasige , dekorative De ck- 
schicht er2ielt wird. . . 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSfl dadurch gelost, daS 
die Abdeckung aus einem der Auflenkontur der RadschUssel ange- 
pa.flten Belag besteht, der "mit eiher gleichmlifligen Deckschicht— 
versehen und unter Vermittlung von Verbindungsmitteln an 
der Radschiissel festaeleat ist, wobei der Belag aus einer 
Alurainiumlegierung besteht und als Deckschicht eine anodisch 
erzeugte fcxydschicht aufweist. _. 

Die Abdeckung kann nach einem Ausfiihrungsbeispiel der 
Erfindung aus einem einzigen Teil bestehen- Nach einem anderen 
Ausfiihrungsbeispiel umfaflt die Abdeckung mindestens zwei sich 
ergSn2ende und die gesamte Auflenoberf ISche der RadschUssel ab- 
deckende Belagteile, wobei das eine Belagtell kreisformig und 
das andere Belagteil kreisringformig ausgebildet ist, Der 
Belag ist auf der Radschiissel Uber eine s toffs chills sige und/oder 
mechanische Verbindung festgelegt. Auch ist es moglich, daS 
die Radschiissel zum Befestigen des Belags bzw. der Belagteile 
^ingfSrmig verlaufende Haltenuten aufweist, in die umgebordelte 
RSnder des Belags eingreifen- 

Die mlt der Erfindung erzielten Vorteile bestehen im . 
wesentlichen darin, daB durch einen auf die Auflenoberf Uche der 
Radschiissel auf zubringenden Belag eine gleichmSiflige dekorative 
AufienoberflSche erzielt wird. Diese Auflenoberf lache kann ent- 
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sprechend den dekorativen Erfordernissen ausgefiihrt werden- 


Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
im Schnitt dargestellt und wird im folgenden naher beschrieben- n 


Das Rad 1 umfaflt eine Pelge 2 mit einer Radschussel 3, in 
der Beliif tungsSf fnungen 4 angeordnet sind- Uber einen 2en- 
trisch am Rad 1 gehaltenen und tellerfSrmig ausgebilde ten- 
Deckel 5 sind die Radbefestigungsschrauben abgedeckt- Die 
Form der Radschussel 3 ist im Ausf uhrungsbeispiel leicht 
konvex dargestellt , derart, daB die Auflenoberf l&che nahezu 
gerade ins Felgenhorn 6 einlauft- Der Formverlauf der Aufien- 
oberfl&che der RadschUssel 3 kann auch anders , z-B- konkav 
ausgefiihrt sein und ist nicht auf die dargestellte Form 
beschrankt- 

Das Rad 1 besteht aus einer Aluminiumlegierung und ist 
im Druckgufl-Verfahren hergestellt. Bei derartig hergestellten 
S&dern 1 ist nicht in vollkommener Weise moglich, eine ein- 
wandfreie, gleichmaBige dekorative Oxydschicht auf der Aufien- 
oberflaqhe 2u erzeugen* Dies liegt vor allem im Wesen des 
Gieflverf ahrens und ist weniger in der Zusammensetzung der 
Legierung begrxindet- 

Aus diesem Grund ist die Auflenoberf lache mit einer Abdeckung 
12 versehen # welche aus einem Belag bzw. Belagteilen 7 und 8 
aus einer Aluminiumlegierung besteht, die mit einer gleich- 
masig anodisch erzeugten Oxydschicht versehbar sind. 
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Der Belag 7, 8 ist der Auflenkontur der Radschtissel 3 
angepaflt und uber Verbindungsmittel 9 0 10 und 11 gete^Lten. 
Die Befestigung des Belags 7 und 8 an der Radschtissel 3 kann 
durch eine stof f schliissige , mechanische Oder durch eine Klemm- 
verbindung erfolgen- Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist 
der Belag 7 und 8 festgeklemmt b2w. in Haltenuten 9 und 10 
eingehakt* Zusatzlich kann der Belag 7 und 8 noch aufgeklebt 
werden- ... . 

Die Abdeckung 12 umfafit zwei sich erganzende ; die gesamte 
Auflenoberf Iclche der Radschtissel 3 abdeckende Belagteile 7 und 8 
Das eine Belagteil 8 deckt den zentrisch angeordneten Deckel 5 * 
ab und ist zwischen diesem und der Radschiissel 3 eingeklemmt 
gehalten- Das zweite Belagteil 7 ist ringfSrmig ausgebildet 
und einerseits am Felgenhorn 6 und andererseits in einer 
rin^jformig verlaufenden Haltenut 10 eingehakt. Die Abdeck- 
telle 7 und 8 weisen hierzu umgebordelte Rander 13 und 14 auf , 
die die Haltenuten 9 und 10 nach Art eines Hakens hintergreifen 


